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img-Ingenieurbetrieb
fur Materialpriufung, Qualitatssicherung

Hier finden Sie uns: und Schweiltechnik GmbH

Bereich Entwicklung/Beratung

Universeller Priufautomat QuaSor
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Universell einsetzbarer
Prufautomat

fur die zerstorungsfreie
Werkstoffpriifung

Der Prifautomat QuaSor ist eine kosten-
glinstige Losung fir die zerstérungsfreie
Priifung von Kleinserien.

Je nach Priifaufgabe wird der Automat mit
der erforderlichen Priiftechnik komplettiert.

Individuelle Priifprogramme und die Kom-
munikation zwischen Priifgerat und CNC-
Maschine garantieren einen reibungslosen
und fehlerfreien Prifablauf.

lhre Vorteile:

. maximale Flexibilitdt bei Anpassung an
die Prifaufgabe

o Bestimmung von Werkstoffeigenschaf-
ten und / oder UnregelmaRigkeiten /
Fehlern an der Oberflache und im Volu-
men (zum Beispiel Schleifbrandpriifung
mithilfe des Wirbelstromprifverfahrens)

. geeignet flr rotationssymmetrische und
ebene Prifteile

o breites Spektrum an Teilegrofien
(Durchmesser 20 mm bis 400 mm,
max. Héhe 200 mm)

o automatischer Prifablauf mit interner
Kommunikation zwischen Prufgerat und
Bewegungseinheit (Teilewechsel manu-
ell)

. automatische iO / niO — Bewertung der
Prifteile

. einsetzbar fir verschiedene Prifverfah-
ren (QuaSor E: ET, aber auch UT usw.)

. CE - Siegel fiir optimale Einhaltung des
Arbeitsschutzes.

Schleifbrandprifung an
Walzlagerteilen

Mehrkanal Wirbelstrompriifgerat mit
internem Datenspeicher,

3 Spezial — X — Type Sonden fir beriih-
rungslose Messung,

CNC - Programm fiir Teiletyp auswah-
len (beinhaltet alle Gerateeinstellungen,
Referenzmenge und Sortiergrenzen)

Teil einlegen - Priifvorgang starten
(Prifen der Betriebsbereitschaft durch
interne Sicherheitsabfragen)

Priifung und Bewertung der Laufbahn
und der Borde von Walzlageringen oder
Mantelflachen und Stirnflachen von
Walzlagerrollen innerhalb eines Pruif-
vorgangs

Schwenkbarer Sondenhalter = kein
Sondenwechsel notwendig.

Ausgabe des Ergebnisses iO / niO




