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Vergleichskörper NE Test Set 
nach G01N 27/72, 2015

Lieferumfang
NE Test Set
bestehend aus 11, 51 oder 151 identischen Vergleichskörpern

Werkstoff: einsatzgehärteter Stahl (58 HRC)
Maße:      50 mm x 20 mm x 10 mm

Abweichende Werkstoffe und Abmessungen 
auf Kundenwunsch.



FOKUS

Die Schleifbrandprüfung mittels Nitalätzung wird nach den 
Normen ISO 14 104 und AMS 2649 durchgeführt. Dabei ist 
es notwendig, die Wirksamkeit des Prüfverfahrens sicher 
zu stellen. Dies erfolgt durch die regelmäßige Kontrolle des 
Ätzbades und der Durchführungsbedingungen. 

Die Norm schreibt vor, dass dafür geeignete Vergleichskörper 
verwendet werden.

MIT HILFE DER VERGLEICHSKÖRPER 

› wird die korrekte Durchführung der Nitalätzung 
 kontrolliert (Arbeitsschritte, Ätzzeiten, Ätzbadtemperatur)

› wird die Wirksamkeit des Ätzbades überprüft 

 » Einsparpotential durch Vermeidung vorzeitiger 
    Ätzbadwechsel

 » Kontrolle auch bei automatischen Ätzanlagen

› kann die Qualifizierung und Überprüfung von Lieferanten  
 erfolgen, indem das geforderte Ergebnis der Nitalätzung   
 anhand der Vergleichskörper anschaulich demonstriert   
 wird.

NE TEST SET

Die Vergleichskörper wurden speziell für die Überwachung 
der Schleifbrandätzung nach ISO 14 104 und AMS 2649 
entwickelt.

Die mittels Laserstrahlung eingebrachten, definiert abge-
stuften Anlass- und Neuhärtezonen besitzen vergleichbare 
Eigenschaften wie realer Schleifbrand. Dies wurde in um-
fangreichen Untersuchungen nachgewiesen. 

Das Set besteht aus einer Serie von identischen Vergleichs-
körpern. Die Eigenschaften werden in einer Herstellerbe-
scheinigung bestätigt.

ANWENDUNG

1.  Unter idealen Ätzbedingungen wird ein Vergleichskörper  
  der Nitalätzung unterzogen und ein Master hergestellt.  
  Dieser wird konserviert und aufbewahrt.

2. Zur Kontrolle und Überprüfung wird jeweils ein weiterer  
  Vergleichskörper unter den zu überprüfenden 
  Bedingungen der Nitalätzung unterzogen und das 
  Ergebnis mit dem Ätzbild des Masters verglichen.

3. Das Ätzbild muss mit dem des Masters übereinstimmen.

Auch zu verwenden für:

 » Schulungen
 » Lieferantenaudits
 » RingversucheBeispiel für die Wirkungsweise der Vergleichskörper: 

mit dem verbrauchten Ätzbad lassen sich beispielsweise nicht mehr 

alle Marken darstellen. Die Abweichung vom idealen Ätzbild gibt 

Aufschluss über den Zustand des Ätzbades.

VERBRAUCHTES ÄTZBAD 
= abweichendes Ätzbild

NEUES ÄTZBAD 
= ideales Ätzbild

Neuhärtezone        Anlasszone 
(metallografischer Querschliff)


