M Ingenieurbetrieb fir
Materialprifung, Qualitatssicherung
und SchweiBtechnik GmbH

Netzanschluss 100 — 240 V
Touch Screen
USB - Anschluss

Zur Verwendung mit Vergleichskorpern NE Test Set nach
Gebrauchsmuster 20 2015 001 664.2

imq - Ingenieurbetrieb Fiir Materialpriifung,
Qualitatssicherung und SchweiBtechnik GmbH

Gewerbering 30
08451 Crimmitschau
Telefon (03762) 95 37 - 0

Telefon (03762) 9537 -0 Telefax (03762) 95 37 - 22

Telefax (03762) 95 37 - 22

www.img-gmbh.com

info@img-gmbh.com




FOKUS

Die Kontrolle der ordnungsgemaBen DurchfUhrung der
Nital- Atzung nach 1SO 14 104 kann durch regelmaBiges
Einscheusen vaon Vergleichskarpern mit kanstlichen Inhomo-
genitaten in den Prufprozess realisiert werden.

Die Bewertung der bei der Nital-Atzung erhaltenen Anzeigen
stellt hahe Anspriche an das Prufpersonal und setzt Erfah-
rung und Kenntnisse varaus. Eine automatische Bewertung
der Anzeigen unter immer gleichen Bedingungen hilft dabei
den Einfluss des Prufpersonals zu minimieren.

Das Gerat NE Test wurde entwickelt fUr die Bewertung der
Anzeigen der Vergleichskorper NE Test Set nach Gebrauchs-
muster 20 2015 001 664.2.

NE TEST - VERWENDUNG

> Kalibrierung: Ein Vergleichskarper des NE Test Sets wird
unter optimalen Bedingungen der Nital — Atzung
unterzogen. Der Prufkorper wird mit dem NE Test bewertet
und das Ergebnis als Kalibrierung im Gerat hinterlegt.

» RegelmaBige Uberpriifung: An einem weiteren Vergleichs-
korper des NE Test Sets wird die Nital — Atzung unter
aktuellen Bedingungen durchgefthrt. Mit Hilfe der Bewer-
tung des Atzbildes durch das NE Test kann die
Wirksamkeit der Nital — Atzung festgestellt und
dokumentiert werden.

NE TEST - FUNKTIONSWEISE

Mit einer hochauflosenden Kamera wird das Atzbild unter
immer gleichen Belichtungsverhaltnissen aufgenommen.

Der Grundgrauwert des Gefuges (1) und die GleichmaBigkeit
des Atzbildes (2) werden ermittelt. Eine LED-Ampelanzeige
(Rot, Gelb, Grun) zeigt den Zustand an.

Desweiteren wird das Erscheinen der auf den Vergleichskor-
pern vorhandenen Lasermarken bewertet (3 ). Dafur werden
der Kontrast der Marke im Vergleich zum GrundgefUge und
die Vollstandigkeit der Anzeige ermittelt. Das Ergebnis wird
durch LEDs im Display visualisiert.

Der Zustand der aktuellen Messung wird jeweils mit den hin-
terlegten Daten des Kalibrierteils verglichen. Bei Abweichung
erscheint als Gesamtergebnis niO (4).

Die Ergebnisse werden als Protokoll ausgegeben und in einer
Datei erfasst.
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